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	烤房控制系统用户操作说明
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	1.系统工作流程：
	2.设置工艺参数操作说明：
	3.“设置完毕”键操作说明：
	4.“开始烘烤”键说明：
	5.烘烤结束界面说明：
	当一个工艺流程结束后，屏面显示图6界面，按“返回”键回到主界面。


